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GAS/LIGHT OIL

TECHNICAL DETAILS
HRX92R MG.xx.x.xx.A.1.xxx 350 2.550 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz 7,5 1,1 2”-DN65 - DN80 - DN100 74,5
HRX92.1 MG.xx.x.xx.A.1.xxx 670 3.100 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz 7,5 1,1 2" -DN65 - DN80 - DN100 76,9

For the configuration of the gas train, see page 112-113.

A(AS/AL)

HRX92R 1730 1280 1020 315
HRX92.1 1730 1280 1020 315

Approximate values

@)

Suggested boiler Burner flange
drilling

HRX92R MG-.xx.x.xx.A.1.50 1368 1509 135 831 330 35 297 550 100 390 490 493 978 506 1160 725 435 259 289 450 360 524 M12 424 280 310 300 532 148 384 624 190 709 228 185
HRX92R MG.xx.x.xx.A.1.65 13681509 135 831 330 35 297 564 117 390 490 493 978 506 1406 971 435 259 289 447 360 524 M12 424 280 310 300 632 148 484 846 292 709 228 185
HRX92R MG.xx.x.xx.A.1.80 1368 1509 135 831 330 35 297 579 132 390 490 493 978 506 1437 1002 435 259 289 447 360 524 M12 424 280 310 300 683 148 535 875 313 709 228 185
HRX92R MG.xx.x.xx.A.1.100 1368 1509 135 831 330 35 297 592 145 390 490 493 978 506 1520 1085 435 259 289 447 360 524 M12 424 280 310 300 790 148 642 942 353 709 228 185
HRX92.1 MG.xx.x.xx.A.1.50 13451486 135 831 330 35 297 550 100 420 530 493 955 506 1160 725 435 284 314 450 360 524 M12 424 280 310 300 532 148 384 624 190 709 228 185
HRX92.1 MG.xx.x.xx.A.1.65 13451486 135 831 330 35 297 564 117 420 530 493 955 506 1406 971 435 284 314 447 360 524 M12 424 280 310 300 632 148 484 846 292 709 228 185
HRX92.1 MG.xx.x.xx.A.1.80 13451486 135 831 330 35 297 579 132 420 530 493 955 506 1437 1002 435 284 314 447 360 524 M12 424 280 310 300 683 148 535 875 313 709 228 185
HRX92.1 MG.xx.x.xx.A.1.100 13451486 135 831 330 35 297 592 145 420 530 493 955 506 1520 1085 435 284 314 447 360 524 M12 424 280 310 300 790 148 642 942 353 709 228 185
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